
BAUTEILLISTE
KOMMENTARBESCHREIBUNGBAUTEILNUMMERANZAHLPOSITION

 KlemmstückP408-60-1121
 HalterP408-60-1212
 HalterP408-60-1313
 WinkelstückNorma_WS1934

10 NmSchraubeDIN 912 - M6 x 3515
10 NmSchraubeDIN 912 - M6 x 5016
10 NmMutterDIN 985 M617

 SchlauchNW19 50mm18
 SchlauchNW19 75mm19
 SchlauchNW19 180mm110
 Quetschschelle30,7 OETINGER611

3 NmSchlauchschelle16-27mm 9mm112
1 Stk. am Fahrzeug vorh.HalterA1122370240113

 SchraubeDIN 933 M8x16114
10 NmSchraubeDIN 912 - M6 x 10115

 Kabel2,5mm² rot 550mm116
 Kabel2,5mm² schwarz 550mm117
 Isolierschlauch8,0 x 0,7 x 500mm218
 Schrumpfschlauch6,4 - 3,2 x 40mm419
 Schlauch3,3mm L=500mm120
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Status Änderungen
Datum

Name

Datum Name

Gezeichnet

Kontrolliert

Norm

Diese Zeichnung darf weder kopiert, noch 

dritten Personen, ohne unsere Erlaubnis, 

mitgeteilt werden.

Diese Konstruktion ist unser Eigentum.

ASA Ingenieurbüro GmbH.

Maßstab Masse Menge

http://www.asa-kompressor.com

Ingenieurbüro GmbH

Ers.d.:
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Checkliste:

1. Form- u. Lagetoleranzen eintragen! (danach Text löschen)

2. Alle Zeichnungsinformationen in deutsch und englisch

Merkmal Kriterium Messmittel Frequenz

1
Abnahmeprüf- 
zeugnis 
vorhanden

Sichtprüfung 1 / Charge

2 Paralellität KMG, Inv Nr. 15-001 5 Promille, mindestens 7 
Teile/Charge

3 Paralellität KMG, Inv Nr. 15-001 5 Promille, mindestens 7 
Teile/Charge

Prozessablauf
CAD-Daten Wertschöpfung

P365-10-04_30 Material
P365-10-04_25 Drehen
P365-10-04_20 Fräsen
P365-10-04_15 QS
P365-10-04_10 Reinigen
P365-10-04_05 Einlagern
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